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Spole¢nost Sulzer Pumps si vyhrazuje pravo zménit technické udaje na zakladé technického
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Symboly a vystrahy pouzité v této prirucce:

A Vyskyt nebezpe&ného napéti.
A Neuposlechnuti mize vést k fyzické Gjmé.
& Zhavy povrch - nebezpeéi poranéni popalenim.
/2
= Nebezpedi vybuchu.
POZOR! Neuposlechnuti mlze vést k poSkozeni zafizeni nebo negativnému ovlivnéni jeho €innosti.
POZNAMKA: Dulezité informace vyzadujici mimofadnou pozornost.

1 Oblasti pouziti

pokyny:

* Pokud chcete zapnout erpadlo, musi byt vodni ¢ast u Cerpadel instalovanych mimo ¢erpanou kapalinu
vzdy naplnéna vodou.

*  Minimalni pfipustné ponofeni pro jednotlivé typy Cerpadel najdete na rozmé&rovém instalacnim vykrese,
ktery je k dispozici u vaseho zastupce spole¢nosti Sulzer Pumps.

Cerpadla XFP jsou konstruovana pro hospodarny a spolehlivy provoz v komeré&nich, primyslovych a obecnich
zafizenich a jsou urena k Cerpani nasledujicich kapalin:

» gista voda a odpadni vody, splaskové vody obsahujici pevné &astice a vlaknity material

« fekalni latky

Cerpadla fady XFP-CP ,Chopper* byla navrzena pro provoz s velkym zatizenim.

V kombinaci s automatickym spojovacim systémem spole¢nosti ABS je instalace v ponofeném stavu
mimoradné hospodarnym Fesenim $etrnym vigi Zivotnimu prostfedi. Cerpadla jsou také vhodna k instalaci ve
vodorovneé nebo svislé poloze mimo Cerpanou kapalinu (s vyjimkou XFP 80E-CB1-PE125/2-60Hz, XFP 81E-VX-
PE125/2-60Hz a XFP-CP).

Pfi instalaci ¢erpadel dodrzujte normu DIN 1986 a rovnéz mistni nafizeni.
POZOR! Maximalni pfipustna teplota cerpaného média je 40 °C

1.1 Homologace bezpeénosti proti vybuchu
Vybuch-diikaz jako standard, v souladu s mezinarodnimi normy Ex d 1B T4, ATEX 94/9/EC a FM (60 Hz US).

2 Bezpecnost

VSeobecné a zvlastni pokyny k ochrané zdravi a bezpelnosti prace najdete ve zvlastni broZzufe Bezpe&nostni
pokyny. Pokud vam bude cokoli nejasné nebo budete mit jakékoli dotazy, obratte se prosim na spole&nost

Sulzer Pumps.

21 Pouzivani ¢erpadel se zabezpecenim proti vybuchu v oblastech, ve kterych hrozi
nebezpedi vybuchu.

1. Ponorna ¢erpadla se zabezpecenim proti vybuchu smi byt provozovana pouze ve spojeni s tepelnym
snimacim systémem.

2. Pokud jsou pouzity kulickové plovakové spinace, musi byt zapojeny v elektrickém obvodu s ochranou
proti jiskifeni ,Typ ochrany EX (i)* v souladu s normou VDE 0165.

3. Demontaz a opravy ponornych motord se zabezpecenim proti vybuchu smi byt provadény pouze
vy8kolenym personalem ve schvélenych autorizovanych provozovnach.

4, V pfipadé, Ze Eerpadlo bude pouzivano ve vybusném prostfedi za proménnych otacek, kontaktujte

prosim svého zastupce spole¢nosti Sulzer Pumps, aby vam poskytl informace o Homologacich a o
Normach tykajicich se ochrany proti tepelnému pfetiZzeni.
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3 Technické udaje
Hladina hluku < 70 dB.

Podrobné technické informace jsou dostupné v technickém listu ABS ponorné kalové Cerpadlo XFP 80C
— 201G, ktery je mozné stahnout z adresy www.absgroup.com > Downloads.

3.1 Vyrobni stitek

Cerpadla XFP jsou konstruovana standardné k pouZiti na nebezpeénych mistech (Ex) a jsou osazena
standardnim $titkem obsahujicim technické udaje a druhym Stitkem, ktery potvrzuje certifikaci Cerpadla podle
standardu Ex (pfiklady uvedené niZe). Jestlize bude Eerpadlo XFP servisovano nebo opravovano v dilné, ktera
nema schvaleni pro ukony Ex, nesmi se jiz erpadlo pouZivat v nebezpe&nych lokalitach a Stitek Ex musi byt
odstranén.

Doporucujeme, abyste si zapsali Udaje ze standardniho Stitku umisténého na Eerpadle do nize uvedeného
pfislusného formulafe a uchovali si jej jako referenéni zdroj informaci pro objednani nahradnich dili, opakované
objednavky a obecné dotazys.

Pfi veSkeré komunikaci vzdy uvadéjte typ, €. polozky a vyrobni &islo Eerpadla.

Standardni Stitek Popis
Typ Typ Cerpadla
SULZER (€ oo " | 1 Commn
HXIXXXX b4 Sn Vyrobni €.
Typ xx/xxxx  Datum vyroby (tyden/rok)
Nr Sn UN Jmenovité napéti \%
UN IN Ph Hz IN Jmenovity proud A
P1: Cos ¢ n Ph Pocet fazi
po: Weight Hz Frekvence Hz
Qmax Hmax EN 12050-1 P1 Jmenovity pfikon kW
. P2 Jmenovity vykon kW
DN Hmin - @ Imp n Otacky r/min
Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd. Cos @ Koeficient vykonu of
Wexford, Ireland. — Weight Hmotnost kg
Made in Ireland www.sulzer.com abs Qmax Max. pratok m¥h
Hmax Max. dopravni vyska m
J Imp. Priimeér obézného kola mm
DN Vystupni primér mm
Stitek Ex

SULZER c € @
0102

I2GkExd IBT4

Do not open while energized
Nicht unter Spannung 6ffnen
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4 Obecné konstrukéni viastnosti
XFP je ponorné a kalové Cerpadlo se $pickové u¢innym motorem.

Motor odolny proti tlaku vody, zapouzdfeny a plné odolny proti zaplaveni tvofi s Cerpaci sekci kompaktni,
robustni a modularni celek.

4.1 Konstrukéni viastnosti PE1 & PE2

1 Uvolnéte Sroub 7 Nerezova zvedaci obru¢ 13  LozZiskové téleso

2 10pdlova svorkovnice 8  Horni loZisko - jednofadé 14 Mechanické ucpavky

3 Cidlo vihkosti (Di) 9  Motor s tepelnymi senzory 15  Pfidrzna deska tésnéni

4 Tésnici komora 10  Nerezova hfidel 16  Vypoustéci Sroub / tlakomérny

5  Vypoustéci Sroub t&snici 11 Motorovy prostor bod motoroveho prostoru
komory / tlakomérny bod 12 Spodni lozisko - dvouradé 17  Rotor - typu Contrablock

motorového prostoru 18  Stavéci &roub spodni desky

6 Odvzdusnovaci kolik
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4.2

© 00 N O O b~ WODN -

Konstrukéni viastnosti PE3 (verze s chladicim plastém)

12

Nerezova zvedaci obrué
Sestava krytu

Kabelova spojka

Horni loZisko - jednofadé
Zatka pInéni chladiva
Chladiciho plasté

Skfif motoru

Spodni loziskové téleso
Spodni lozisko - dvoufadé

Fﬁ

13
i

14

15

CITTO L
l/

10
1
12
13
14
15
16
17
18

® ® 19
20
21
22
23
[ ]
24
=
25
Ei»
Pfidrzna deska tésnéni 19  Sucha komora
Mechanické ucpavky 20 Lopatkové kolo chladiva
OdvzduSnovaci kolik 21 Pruatokovy deflektor
Svorkovnice* 22 Sroub vypousténi chladiva /

Tlakova zkouska bod tlakova zkouska bod

Horni loZiskové téleso 23 Tésnici komora

Motor s tepelnymi senzory 24  Rotor - typu Contrablock

Nerezova hfidel 25  Stavéci Sroub spodni desky

Cidlo vihkosti (DI)

* Upevnén k plasti loZiska pfi pfipojeni dvou kabelu.
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5 Preprava a skladovani

5.1 Preprava

I§éhem pfepravy nenechte ponorné Cerpadlo spadnout, ani s nim nehazejte.
Cerpadla fady XFP jsou vybavena zvedaci obruci, ke které Ize pfipojit Fetéz nebo okov pro ucely pfepravy nebo
zavéseni Cerpadla.

Q Cerpadlo je nutné zvedat pouze za zvedaci obrué a nikdy za napajeci kabel.

Respektujte celkovou hmotnost jednotky. Zvedak a fetéz musi mit dostate€nou nosnost prekra&ujici
hmotnost jednotky a musi splfiovat platna bezpe&nostni nafizeni.

Musi byt splnény vSechny pfislusné bezpecénostni pfedpisy a rovnéz vSeobecné technické predpisy.

5.2 Skladovani

Béhem dlouhych obdobi odstavky je potfeba chranit Cerpadlo pfed vihkosti a vyrazné vysokymi nebo
nizkymi teplotami.

2. Abyste zabranili pfilepeni mechanickych ucpavek, doporucuje se ¢as od ¢asu otocit rotorem rukou.
Jestlize je Cerpadlo vyfazovano z provozu, pfed jeho uskladnénim je tfeba vyménit ole;j.

4. Po ukonceni uskladnéni je nutné zkontrolovat pfipadné poskozeni €erpadla, hladinu oleje, a volné otaceni
rotoru.

5.2.1 Ochrana pripojovaciho kabelu motoru proti vihkosti

PFipojovaci kabely motoru jsou chranény proti vniknuti vihkosti a jsou od vyrobce na obou koncich zaté&snény
ochrannymi kryty.

POZOR! Konce kabelti nesmi byt nikdy ponoreny do vody, protoze ochranné kryty zajistuji
ochranu pouze proti stfikajici vodé nebo podobnym faktorum (IP44) a nejsou
vodotésné. Kryt Ize ponofit do vody az bezprostiedné pred pripojeni ¢erpadel k
elektfiné.

Béhem skladovani nebo instalace a pfed poloZenim a pfipojenim napéjeciho kabell je nutné vénovat
mimofadnou pozornost zabranéni nate¢eni vody do poskoditelnych oblasti.

POZOR! Pokud existuje nebezpeci vniknuti vody, pak musi byt kabel umistén tak, aby jeho
konec byl vys nez nejvyssi hladina vody. Dbejte na to, aby jste béhem provadéni
tohoto opatreni neposkodili kabel nebo jeho izolaci.
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6 Montaz a instalace

Musi byt dodrZzovana vSechna nafizeni tykajici se pouZivani kalovych Eerpadel v€etné nafizeni

A tykajicich se pouzivani motor(i s ochranou proti vybuchu. Vedeni kabell k ovladacimu panelu musi byt
neprodys$né utésnéno pomoci pénového materialu pouzitého po protazeni kabelu a Fidicich obvod(.
Zejména musi byt dodrZzovana nafizeni tykajici se bezpecnosti prace v uzavfenych prostorach v
kanalizacich a vieobecné technické predpisy.

U pfenosné verze XFP usporadejte vedeni kabelu tak, aby nebyl ohnut nebo skfipnut. Pfipojte vypoustéci
trubku a kabel. Podrobnosti - viz kapitola ,Elektrické pfipojeni“. Umistéte ¢erpadlo na pevny povrch, aby se
gerpadlo nemohlo prevratit nebo se do né&j zaryt. Cerpadlo rovnéz miize byt pfisroubovano k podlaze nebo
zavéseno nizko nad zemi. Hadice, trubky a ventily musi odpovidat vykonu ¢erpadia.

6.1 Priklady instalace

6.1.1 Ponoieno v betonové jimce

. . 4
T | | .
o, - I

1 Kryt odpadni nadrze 6 Pfivodni potrubi 1" Vodici trubka
2 Odvzdusnovaci potrubi 7 Kuli¢kovy plovakovy spinac 12 Odvodnovaci potrubi
3 Kryt odpadni nadrze 8 Ponorné ¢erpadlo 13  Protizpétny ventil
4 Objimka pro kabelové ve- 9 Betonova odpadni nadrz 14 Soupatkovy ventil
deni k ovladacimu panelu a 10  Podstavec 15  Napajeci kabel k motoru

rovnéz pro ventilaci a
odvzdusnéni

5 Retéz
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6.1.2 Sucha instalace

Horizontalni

Vertikalni

1 Ovladaci panel 4 Protizpétny ventil 7  Sbérnajimka
2 Odvodrovaci potrubi 5 Napajeci kabel z motoru k 8  Privodni potrubi
3 Soupatkovy ventil civladammu panelu 9  Kulickovy plovakovy spinad
6  Cerpadio 10  Soupatkovy ventil
POZOR! Cerpadla PE3 nesmi byt instalovdna nasucho bez chladiciho pldsté.

Pfi instalaci na sucho se mize kryt motoru ¢erpadla vyrazné zahfivat. Abyste v takovém pfipadé
zabranili popaleni, ponechte ¢erpadlo pfed manipulaci vychladnout.
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6.2 Odvodnovaci potrubi

Odvodniovaci potrubi musi byt nainstalovano v souladu s pfisluSnymi pfedpisy.
Normy DIN 1986/100 a EN 12056 plati zejména pro nasleduijici:

- Odvodriovaci potrubi musi byt opatfeno zahnutou trubkou (ohyb 180°) umisténou nad urovni hladiny
odpadni vody a pak pusobenim gravitace odtékat do sbérného potrubi nebo do kanalizace.

- Odvodriovaci potrubi nesmi byt pfipojeno ke spadovému potrubi.
- K odvodriovacimu potrubi nesmi byt pfipojeny dalsi pfivody nebo jina odvodiovaci potrubi.

POZOR! Odvodriovaci potrubi musi byt instalovano tak, aby nemohlo zamrznout.

7 Elektrické pripojeni

Pfed uvedenim do provozu musi povéfeny odborny pracovnik zkontrolovat, zda je k dispozici

A nékteré z nutnych elektrickych ochrannych zafizeni. Zemnéni, nulovani, ji§téni zemniciho obvodu
atd. musi splfiovat poZzadavky vasdeho dodavatele elektfiny a povéfeny kvalifikovany pracovnik musi
zkontrolovat, Ze jsou tyto prvky funkéni

POZOR! Napadjeci systém musi splfiovat poZadavky normy VDE nebo jinych nafizeni tykajicich
se prurezu vodict nebo maximalniho poklesu napéti. Hodnota napéti uvedena na
vyrobnim Stitku ¢erpadla musi byt stejna s napétim v elektrické siti.

Napéjeci kabel musi byt chrdnén vhodnym jisténim odpovidajicim jmenovitému vykonu &erpadla.

Napdéjeci zdroj a pfipojeni Cerpadla ke svorkdm v ovladacim panelu musi odpovidat schématu
zapojeni ovladaciho panelu a motoru a pfipojeni musi byt provedeno povéfenym kvalifikovanym
pracovnikem.

Musi byt spinény vSechny pfislusné bezpe€nostni pfedpisy a rovnéz vSeobecné technické predpisy.

POZOR! PFi pouziti ve venkovnich prostorach musi byt splnény nasledujici nafizeni normy
VDE:

Ponorna ¢erpadla pouzivana venku musi byt vybavena napajecim kabelem dlouhym nejméné 10 m. V rGznych
zemich mohou platit odliSna nafizeni.

U Cerpadel uréenych k pouziti ve venkovnich fontanach, zahradnich jezirkach a podobnych mistech musi
byt pFivod energie veden pres proudovy chrani¢ (RCD) se jmenovitym zbytkovym pracovnim proudem
nepfesahujicim 30 mA.

Porad’te se prosim s vasim elektrotechnikem.

71 Sledovani teploty
Tepelné senzory ve statorovych vinutich zabrariuji pfehfati motoru.

Motory XFP jsou standardné osazeny bimetalovymi tepelnymi senzory ve statoru, nebo na pfani termistorem
PTC (v souladu s normou DIN 44082). Relé PTC pro pouziti v Ovladacich panelech také musi splfiovat tuto
normu.

7.2 Monitorovani tésnéni

Cerpadla XFP jsou standardné dodavana s &idlem vihkosti (DI), které kontroluje a upozortiuje na vniknuti vody
do motorovych a tésnicich komor (PE1 a PE2) nebo motorovych a suchych komor (PE3).

POZNAMKA: Provoz ¢erpadla pFi odpojeném tepelném a / nebo vihkostnim ¢idlu bude mit za
nasledek zanik zaruky.



SULZER

Pokyny pro instalaci, provoz a udrzbu (Pfeklad ptvodnich pokynt) 11

ABS ponorné kalové ¢erpadlo XFP 80C — 201G

7.3 Schémata elektricka zapojeni
U1l vl W1 F1 FO Di PE? U1l VI W1 v2w2U2 F1 FO Di PE= -
_1.2] 3 AELA _
| al
| |
| |
| |
| |
|
1. | 3
(UTW1 v1)* X v . .
TT2T3 1 2 3 PEW RS C 12 3FPE¥ / Cerpadla se zabezpecenim proti
R N A s % vybuchu sméjifﬁ ve vybusnych
| | | | oblastech pouzivana pouze
| | i | spole¢né s tepelnymi sen-zory
| | | | (svorky: FO, F1).
4 [ 5 \
L] I | |
- 1. | 2 [ 3 60 1 [ 2 | 3 | 4 5
13/6 20/6
15/4 22/4 || D63,D68,
924 gg;,om, ) 28/4 | D79.080 | D66,D62,D77,D85
29/4 . 35/4 -
30/2
D63,D79, .
oo |- D05.008, 4512 || pao D64,D81 D66,D062,D077,D85,D86
D20 18/4W W60
D01,D14, 28/4W || - . . ;
30%6 |l po7 D05 20/6W* W62
40/4 35/6
49/4 45/4
ggﬁ - DO5.008, | ?gﬁ D63,D79
D20 D79, i )
55/2 904 | Dso D64,D81 D66,D62,D77,D85,D86
7072 105/4
110/2 80/2
90/6 125/2
11 g//g D05,D08 | D20 120/8
[ T 90/6
o D05.D08, 110/6 D64,D79 | D63,080,D81 D66,D62,D77,085,D086
D20 i 130/6
140/4 160/6 D63,D64,D79,D80,D81
160/4 || - D05,008 | D20 -
185/4 200/6 D64,D79
150/4
150/2 D63,D64,D79,D080,D81
185/2 D05,008 | D20 185/4 D66,D62,077,D85,D86
210/4
250/2 D08 D05,D20 250/4 i
185/2 D64,D79
D01 =400V 3~, DOL || D05 = 400 V 3~, YA || 200/2 :
D14 =230 V 3~, DOL || D20 = 230 V 3~, YA gggg
D07 = 500 V 3~, DOL || D08 = 500 V 3~, YA
D62 =230V 3~, DOL || D68 =380 V 3~, YA ||D81=220V 3~, YA || W60=230V 1~
D63 = 220 V 3~, DOL || D77 = 460 V 3~, DOL || D85 = 600 V 3~, DOL || W62 = 208 V 1~

D64 =380 V 3~, YA
D66 = 208 V 3~, DOL

D79 =380V 3~, YA
D80 =220 V 3~, DOL

D86 =460 V 3~, DOL
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8 Uvadéni do provozu

PFed uvedenim do provozu musi byt zkontrolovano ¢erpadlo a provedena zkouska funk&nosti. Zvlastni pozornost
vénujte nasledujicimu:

- Bylo elektrické pfipojeni provedeno podle norem?

- Byly pfipojeny tepelné snimace?

- Bylo zafizeni na kontrolu t€snosti nainstalovano spravné?

- Je spravné nastaven vypina¢ motoru pfi pfetizeni?

- Je Cerpadlo spravné usazeno na podstavci?

- Je smér otaceni Cerpadla spravny - véetné chodu na nouzovém generatoru?
- Jsou spravné nastaveny hladiny zapinani a vypinani?

- Pracuji hladinové spinace spravné?

- Jsou pozadované Soupatkové ventily oteviené (pokud jsou pouzity)?

- Pracuji spravné nevratné ventily (pokud jsou pouzity)?

8.1 Typy provozu a frekvence spousténi

V8echna Cerpadla fady XFP jsou konstruovana pro nepfetrzity provoz S1 pfi ponofeni nebo praci na suchu.

8.2 Kontrola sméru otaceni

Pfi prvnim uvadéni tfifazovych zarizeni do provozu a také pfi jejich pouziti na novém misté musi kvalifikovana
osoba peclivé zkontrolovat smér otaceni.

Bé&hem kontroly sméru otaCeni musi byt ponorné ¢erpadlo zajisténo takovym zplsobem, aby nedoslo
k ohroZeni obsluhy ota€ejicim se ob&Znym kolem nebo vzniklym proudem vzduchu. Nesahejte rukama
do hydraulického systému!

B&hem kontroly sméru otadeni a rovnéz béhem spousténi jednotky davejte pozor na SPOUSTECI
REAKCI. Muze to byt velmi silné a zplsobit Skubnuti ¢erpadla v opaéném sméru ke sméru otaceni.

POZOR! POZNAMKA:
P¥i pohledu shora je smér ., Spoustéci reakce je proti sméru
otdaceni spravny, pokud se rotor o =  hodinovych rucicek.
otdci ve sméru hodinovych
rucicek.
POZOR! Pokud je k jednomu ovladacimu panelu pripojeno vice ¢erpadel, pak musi byt kazdé

zkontrolovano zviast.

POZOR! Sitovy pFivod k oviadacimu panelu se musi otacet po sméru hodinovych rucicek.
Pokud jsou svorky zapojeny v souladu se schématem zapojeni a ozna¢enim svorek,
bude smér otaceni spravny.
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8.3 Zména sméru otaceni
Q Smér otaceni smi zménit pouze kvalifikovana osoba.

Pokud smér otaceni neni spravny, zmérite jej pfehozenim dvou fazi na pfivodnim kabelu k ovladacimu
panelu. Pak znovu zkontrolujte smér otaceni.

9 Udrzba

PFed provadénim jakékoli udrzby musi kvalifikovana osoba odpojit Cerpadlo od napajeni a u€init takova
opatfeni, aby nemohlo byt omylem znovu zapojeno.

Béhem provadéni opravy nebo udrzby musi byt dodrzovany bezpe&nostni pfedpisy tykajici se prace v
uzavienych prostorach kanaliza¢nich siti a rovnéZ vSeobecné technické predpisy.

Pri delSim nepretrzitém provozu se mize kryt motoru ¢erpadla velmi zahfat. Abyste zabranili poranéni
popélenim, ponechte kryt pfed manipulaci vychladnout.

BB D

113

POZOR! Pokyny k udrzbé nejsou uréeny pro ,,domdci kutilské
technické znalosti.

opravy a vyzaduji zvlastni

9.1 Vseobecné pokyny k udrzbé

Ponorna €erpadla spole¢nosti ABS jsou spolehlivymi kvalitnimi vyrobky, které jsou podrobovany peclivé
vystupni kontrole. KuliCkova loZiska s trvalou naplini spole€né s kontrolnimi zafizenimi zajistuji optimalni
spolehlivost erpadla za pfedpokladu, Ze ¢erpadlo bylo pfipojeno a provozovano v souladu s navodem k
obsluze. Pokud vSak i pfesto dojde k zavadé, neimprovizuijte, ale pozadejte o pomoc oddéleni zakaznického
servisu spolec¢nosti Sulzer Pumps. To plati zejména tehdy, pokud se ¢erpadlo soustavné vypina kvUli pretizeni
na ovladacim panelu nebo tepelnymi snimaci tepelného kontrolniho systému nebo systémem kontroly tésnosti
(DI).

Doporucujeme pravidelné provadét kontrolu a udrzbu, aby byla zaru¢ena dlouha Zivotnost. Servisni intervaly
jsou u Cerpadel XFP rGzné v zavislosti na instalaci a pouziti. Podrobnosti o doporu¢enych servisnich intervalech
vam sdéli mistni servisni stfedisko Sulzer Pumps. Smlouva o Udrzbé s nasim servisnim oddélenim vam zajisti
nejlepsi technicky servis za vSech okolnosti.

Pfi opravach pouzivejte pouze originalni nahradni dily dodané vyrobcem.

Zaruéni podminky spolecnosti Sulzer Pumps jsou platné pouze tehdy, pokud byly jakékoli opravy provadény
pouze v autorizovaném servisu spole¢nosti Sulzer Pumps a pokud byly pouzity originalni nahradni dily od
spole€nosti Sulzer Pumps.

POZNAMKA: Cerpadla XFP jsou standardné hodnocena jako vhodnd k pouZiti v nebezpeénych
lokalitach (Ex) a je na nichzZ jesté druhy Stitek, ktery obsahuje udaje EX. Jestlize bude
C¢erpadlo XFP servisovano nebo opravovano v dilné, ktera nema schvaleni pro ukony
Ex, nesmi se jiZz ¢erpadlo pouZivat v nebezpecénych lokalitach a Stitek Ex musi byt
odstranén.

9.2 Poznamka k udrzbé zvedacich stanovist’ podle normy EN 12056

Doporucujeme jednou mésicné provadét kontrolu funk&nosti zvedaciho stanovisteé.

V souladu s normami EN musi byt zvedaci stanovité udrZzovano kvalifikovanou osobou v nasledujicich
intervalech:

* v komer¢nich provozech - kazdé tfi mésice.

« v obytnych budovach - kazdych Sest mésica.

* vrodinnych domech - jednou ro€né.

Kromé toho doporucujeme uzavfit smlouvu o udrzbé s kvalifikovanou spolecnosti.
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9.3 Vyména maziva

Tésnici komora mezi motorem a hydraulickou sekci je naplnéna olejem ve vyrobé.

Vyména oleje je nutna jen:

*  V doporu€enych servisnich intervalech (podrobnosti vdm sdéli mistni servisni stfedisko Sulzer Pumps).
« Jestlize snimac vihkosti DI zjisti vniknuti vody do t&snici komory nebo motorové komory.

*  Po provedeni opravy, ktera vyzaduje vypusténi oleje.

«  Jestlize je Cerpadlo vyfazovano z provozu, pfed jeho uskladnénim je tfeba vymeénit ole;.

9.3.1 Pokyny k vypusténi a naplnéni tésnici komory

1. Povolte vypoustéci Sroub (a) natolik, abyste uvolnili jakykoli pfipadny tlak, a poté ji opét utahnéte.

Predtim umistéte na Sroubovou zatku hadfik, ktery zachyti
pripadné vystfiknuti oleje pfi odtlakovani ¢erpadia.

2. Umistéte Cerpadlo do vodorovné polohy, aby spocivalo na
vypoustéci pfirub&, a mélo kryt motoru podepfeny zespodu.

Abyste zabranili pfevraceni Cerpadla, zajistéte, aby (a)
bylo na vypoustéci pfirubé umisténo rovné. \
TO00R
3. Vlozte vhodnou nadobu k zachyceni odpadniho oleje.

4. \Vyjméte Sroubovou zatku a tésnici krouzek (a) z vypoustéciho
otvoru.

5. Po uplném vypusténi oleje polozte Cerpadlo nalezato a otocte jim do
polohy, kdy bude vypoustéci otvor umistén nahofe.
V této poloze je nutné Cerpadlo pfidrzovat rukou nebo j €]
A podepfit z obou stran, aby nedoslo k pfevraceni.

6. Vyberte pozadované mnozZstvi oleje z tabulky plnicich objem0 (a) Vypoustéci Sroub
(str. 17) a pomalu nalévejte olej do vypoustéciho otvoru.

7. Namontujte zpét Sroubovou zatku a tésnici krouzek.

VYPOUSTENI PLNENI
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9.4 Vyména maziva (PE3 - verze bez chladiciho plasté)

Tésnici komora mezi motorem a hydraulickou sekci je naplnéna glykolem z vyrobé. Smés 70 % vody a 30 %
propylenglykolu je mrazuvzdorna do teploty -15 °C / 5 °F.

Vymeéna glykolu je nutna pouze:

*  V doporu€enych servisnich intervalech (podrobnosti vam sdéli mistni servisni stfedisko Sulzer Pumps).

« Jestlize snimac vihkosti DI zjisti vniknuti vody do t&snici komory nebo sucha komory.

*  Po provedeni opravy, ktera vyZaduje vypusténi glykolu.

«  Jestlize je Cerpadlo vyfazovano z provozu, pfed jeho uskladnénim je tfeba vyménit glykolu.

* 'V pfipadé extrémnich teplot pod -15 °C / 5 °F (napt. béhem pfepravy, skladovani nebo pokud je Eerpadlo
mimo provoz) musi byt chladici kapalina vypusténa. Jinak by mohlo dojit k poskozeni Eerpadla.

9.4.1 Pokyny k vypusténi a naplnéni tésnici komory
1. Povolte vypoustéci Sroub (a) natolik, abyste uvolnili jakykoli pfipadny tlak, a poté ji opét utahnéte.

Predtim umistéte na Sroubovou zatku hadfik, ktery zachyti
pripadné vystfiknuti oleje pfi odtlakovani ¢erpadia.

2. Upevnéte zvedak ke zvedaci obruci. Polozte Cerpadlo na bok a
otacejte jim, dokud nebude vypoustéci Sroub dole.
Poznamka: protoze neni dostatek mista pro umisténi odpadni
nadoby pod vypoustéci Sroub, odpad musi byt sveden do jimky. @ ®

3. Vyjméte Sroubovou zatku a tésnici krouzek (a) z vypoustéciho
otvoru.

4. Po uplném vypusténi glykolu, umistéte ¢erpadlo do vodorovné
polohy, aby spocivalo na vypoustéci pfirubé, a mélo kryt motoru
podepieny zespodu.

Q Abyste zabranili pfevraceni Cerpadla, zajistéte, aby bylo na

vypoustéci pfirubé umisténo rovné. -
(a) Vypoustéci Sroub

5. Vyberte pozadované mnozZstvi oleje z tabulky plnicich objem0 (str. 17)
a pomalu nalévejte olej do vypoustéciho otvoru.

6. Namontujte zpét Sroubovou zatku a tésnici krouzek.

B -
]
S S S )
> 2 S S S
l>0.9 o ©0x50.9 0 ©050.9 0 ©0x50.9 0 o050
~ o S o S o o o O o

VYPOUSTENI PLNENI
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9.5 Vyména chladiva (PE3 - verze s chladicim plastém)

Chladici systém (t&snici komora a chladici plast) je napinén glykolem z vyroby. Smés 70 % vody a 30 %
propylenglykolu je mrazuvzdorna do teploty -15 °C / 5 °F.

Vymeéna glykolu je nutna pouze:

*  V doporu€enych servisnich intervalech (podrobnosti vdm sdéli mistni servisni stfedisko Sulzer Pumps).

« Jestlize snimac vihkosti DI zjisti vniknuti vody do t&snici komory nebo sucha komory.

»  Po provedeni opravy, ktera vyZaduje vypusténi glykolu.

«  Jestlize je Eerpadlo vyfazovano z provozu, pfed jeho uskladnénim je tfeba vymeénit glykolu.

* 'V pfipadé extrémnich teplot pod -15 °C / 5 °F (napt. béhem pfepravy, skladovani nebo pokud je Eerpadlo
mimo provoz) musi byt chladici kapalina vypusténa. Jinak by mohlo dojit k poSkozeni Cerpadla.

9.5.1 Pokyny k vypusténi a naplnéni chladiciho systému

1. Povolte Sroub (a) nebo (b) natolik, abyste uvolnili jakykoli pfipadny
tlak, a poté ji opét utdhnéte
Pfedtim umistéte na Sroubovou zatku hadfik, ktery zachyti
A pfipadné vystfiknuti oleje pfi odtlakovani erpadia.
2. Upevnéte zvedak ke zvedaci obruci. Naklonte ¢erpadlo o 45° tak,
aby byl vypoustéci Sroub dole.
Poznamka: protoZe neni dostatek mista pro umisténi odpadni
nadoby pod vypoustéci Sroub po provedeni kroku 5, odpad musi byt
sveden do jimky.

3. Vyjméte Sroubovou zatku a tésnici krouzek (a) z vypoustéciho
otvoru.

4. Glykol za€ne vytékat z komory chladiciho plasté.

5. Jakmile se tok zastavi, postupné pokracujte v naklanéni Cerpadla
az do vodorovné polohy. Tim se vypusti zbyvajici glykol z t&snici
komory.

Poznamka: vypusténi glykolu s Cerpadlem ve vodorovné poloze by
mé&lo za nasledek zachyceni ¢asti glykolu v chladicim plasti.

6. Po uplném vypusténi glykolu zvednéte Cerpadlo do vzpfimené
polohy a zaSroubujte zpét vypoustéci Sroub a tésnici krouzek (a).
7. Vyjméte Sroubovou zatku a tésnici krouzek (b) z plniciho otvoru.

8. Vyberte pozadované mnozstvi oleje z tabulky plnicich objemu a
pomalu nalévejte olej do plniciho otvoru

(a) Vypousténi  (b) PInéni

9. Namontujte zpét Sroubovou zatku a tésnici krouzek (b).

VYPOUSTENI PLNENI
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9.6 Objemy oleje a glykolu (litry)

Mazivo Chladici kapalina
Velikost motoru
XFP (bez chladiciho plasté) (s chladicim plastém)
S0Hz 60Hz Olej prop:(llcc)a?éjlaykolu prop)\/llztzl)élz;kolu
PE30/2 PE45/2
PE40/2 PE22/4
PE15/4 PE28/4
PE22/4 PE35/4
PET pesois | PE18/aw 0.43 ) )
PE13/6 PE28/4W
PE20/6
PE20/6W
PE55/2 PE80/2
PE70/2 PE125/2
PE110/2 PE45/4
PE40/4 PE56/4
PE2 1 oo PE75/4 0.68 i )
PE60/4 PE90/4
PE90/4 PE105/4
PE30/6 PE35/6
PE150/2 PE185/2
PE185/2 PE200/2
PE250/2 PE230/2
PE110/4 PE300/2
PE140/4 PE130/4
PE160/4 PE150/4
PE3 | PE185/4 | PE185/4 ) 8.0
PE90/6 PE210/4 16.5
PE110/6 PE90/6
PE140/6 PE110/6
PE130/6
PE160/6
PE120/8
PE220/4 PE250/4
PE200/6 18.0

Pomér objemu: 86% olej nebo vody/propylenglykolu : 14% vzduch
Specifikace:

Magzivo: bily mineral VG8 FP153C nebo 70 % vody/30 % propylenglykolu
Chladici kapalina: 70 % vody/30 % propylenglykolu
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9.7 Sefizeni spodni desky (CB & CP)

Z vyroby je spodni deska osazena do zavitnice se spravnou v(li mezi rotorem a spodni deskou (pro optimalni
¢innost max. 0,2 mm).

Chcete-li obnovit vuli pfi opotfebeni:

(Poznamka: pfi sefizovani Cerpadel PE3 a CP se kroky 1, 2 a 3 neprovadéji)

1. Zkontrolujte polohu zarovnavaciho zarezu (e) v kotevnim pasku, abyste zjistili, zda je spodni deska v tovarni
poloze, nebo zda jiz nebyla vule dfive sefizena. Pokud jiz je sefizena, pokracuijte krokem 4.

2. Vyjméte tfi Srouby (c) zajistujici spodni desku k zavitnici. 3
Pozor: pokud nelze spodni desku kvili korozi volné sejmout ze zavitnice, NEUVOLNUJTE ji silou pomoci
utahovani stavécich Sroubu (d) do kotevnich pasku na zavitnici, protoZe by to mohlo vést k poskozeni pasku
na spodni desce tak, ze by je nebylo mozné opravit! V takovém pfipadé nejprve vyjméte zavitnici z krytu
motoru uvolnénim tfi zajiStovacich Sroubl (f) a potom sejméte spodni desku klepanim z vnitini strany zavit-
nice pomoci pali¢ky a dfevéného Spaliku.

3. Otacejte spodni deskou proti sméru hodinovych ru€iCek o 45° z pfednastavené polohy (a) do sekundarni
zarovnavaci polohy (b) a osadte zpét zajiStovaci Srouby.

4. Uvolnéte stavéci zavrtné Srouby (d) a utahujte rovhomérné zajiStovaci Srouby ve spodni desce, dokud se
nebude rotor lehce, ale volné, otirat pfi ota€eni rukou o spodni desku.

5. PInym utazenim zavrtnych Sroubu zajistéte spodni desku ve spravné poloze (max. 33 Nm).

\ Tovarni prednastavena
poloha

Kotevni pasky

Sefizovaci poloha
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9.8 Loziska a mechanické ucpavky

Cerpadla XFP jsou osazena trvale promazanymi kulovymi loZisky. Tésnéni hiidele je zajisténo dvojitymi
mechanickymi ucpavkami.

POZOR! Po vyjmuti nesmi byt loZiska a tésnéni znovu pouZzita a musi byt nahrazena v
autorizované dilné originalnimi nahradnimi dily Sulzer Pumps.

9.9 Vyména napajeciho kabelu

Aby byla usnadnéna rychla a snadna vyména nebo oprava napajeciho kabelu, kabel je
s motorem propojen prostiednictvim integrované 10pélové svorkovnice.

c Smi provadét pouze kvalifikovana osoba s pfisnym dodrZenim pfisluSnych bezpecénostnich predpisu.

9.10 Cisténi

Pokud je ¢erpadlo pouzivano v mobilnich aplikacich, pak musi byt €iSténo po kazdém pouziti Eerpanim Cisté
vody, aby se zabranilo usazovani necistot a zarlstani. V pfipadé pevnych instalaci doporu¢ujeme pravidelnou
kontrolu funkce automatického hladinového systému. Zapnutim €erpadla na pfepinaci (pfepinac v poloze
»,HAND") se odpadni nadrz vyprazdni. Pokud jsou na plovaku viditelné usazeniny necistot, musi byt plovak
vycistén. Po vycisténi Cerpadlo vyplachnéte Cistou vodou a provedte nékolik cykll automatického Eerpani.

9.11 Odvzdusnéni spiraly

Po ponofeni ¢erpadla do odpadni nadrze pIné vody miize ve spirale vzniknout vzduchova bublina a zpUsobit
problémy s erpanim. V tom pfipadé zvednéte Eerpadlo nad hladinu a pak jej znovu ponofte. Pokud je to nutné,
proces odvzdusnéni opakuijte.

Durazné doporucujeme Cerpadla XFP instalovana mimo ¢erpanou kapalinu odvétravat do odpadni nadrze
pomoci zavitové diry vyvrtané do spiraly.
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Prirucka pro reseni potizi

Porucha

Pri¢ina

Oprava

Cerpadlo nepracuije

Cidlo vihkosti nefunguije.

Potlaceni kontroly hladiny.

Zablokovany rotor.

Zaviené uzaviraci Soupatko; zablokovana
zpétna klapka.

Zkontrolujte uvolnéni nebo poskozeni zatky

oleje, nebo vyhledejte a vymérite vadné
mechanické ucpavky / poSkozené tésnici krouzky.
Vymérite olej.”

Zkontrolujte poruchy nebo zablokovani
plovakového spinace v jimce ve vypnuté poloze.
Naleznéte a odstrarite blokujici pfedmét.

Otevrete uzaviraci Soupatko, vycistéte blokaci
zpétné klapky.

Cerpadlo se stfidavé
zapina a vypina

Cidlo teploty nefunguje.

Motor se pfi ochlazovani erpadla automaticky
spusti.

Zkontrolujte nastaveni tepelnych relé v ovladacim
panelu.

Zkontrolujte zablokovani rotoru.

Pokud se nejedna o nic z vySe uvedeného,
vyzadejte si zasah servisniho technika.”

Maly spad nebo pratok

Spatny smér otagen.

Prili§ velka vUle mezi rotorem a spodni
deskou

Uzaviraci Soupatko je ¢aste¢né otevieno.

Zménte smér zaménou dvou fazi napajeciho
kabelu.

Snizte vili (viz strana 13).

Otevrete Soupatko zcela.

Nadmérny hluk nebo
vibrace

Vadné lozisko.

Zablokovany rotor.

Spatny smér otadeni.

Vymeéiite loZisko."

Vyjméte a vycistéte hydrauliku.

Zménte smér zaménou dvou fazi napajeciho
kabelu.

Nezdar testu vysokého
napéti

Voda uvnitf motoru.
Poskozena izolace statoru.
Poskozeny napajeci kabel nebo vedeni.

Vymeéiite stator.”
Vymérite stator.”
Vymérite napajeci kabel."

Nezdar testu odporu

Porucha statoru.

Opravte/vymérite stator.”

A

v Cerpadlo je nutné vzit do autorizované opravny.

Béhem provadéni opravy nebo udrzby musi kvalifikovana osoba odpoijit Eerpadlo od napajeni a ucinit
takova opatfeni, aby nemohlo byt omylem znovu zapojeno.
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Prohlaseni o shodé EC

Vyrobce: Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
Adresa: Clonard Road, Wexford, Ireland

Jméno a adresa osoby opravnéné vytvorit, na vyzadani ze strany Gfadu, soubor technické dokumentace:

Frank Ennenbach,

Director Product Safety and Regulations,
Sulzer Pump Solutions AB,
Grabrodersgatan 2,

211 21 Malmo,

Sweden.

Prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobky: ABS ponorné kalové ¢erpadlo XFP 80C — 201G

Na které se toto prohlaseni vztahuje, jsou v souladu s nasledujicimi normami nebo jinymi normativnimi dokumenty:

Jak je definovano strojirenskou normou 2006/42/EC, normou pro elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) 2004/108/EC,
normou pro nizké napéti 2006/95/EC a ATEX 94/9/EC.

& 112G KExdIIBT4

DIN EN 12050-1, EN 60335, EN 60079-0:2006, EN 60079-1:2007, EN 13463-1:2009, EN 13463-8:2003, EN ISO 12100-1,
EN 809/A1, EN 60034, EN 61000-6, EN ISO 12100-2

13-02-2012

Ei—S A

Sean Roche
Sulzer Pump Solutions Ireland Ltd.
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